KBB PRUFTECHNIK

KB 30 S HARTEPRUFMASCHINE
von 0,005 kg - 62,5 kg

KB 30 S FA Vickers Vollautomat

KB30S Vickers

VIDEO, SA, FA Kleinlast Knoop
Hartepriifmaschine Brinell




Harteprifmaschinen im Mikro, Kleinlast und Makro Bereich KB 30 S

VIDEO

SA (Halbautomat)

FA (Vollautomat)

Steuerung (iber PC

Steuerung (iber PC mit motorischen
Kreuztisch

Steuerung tiber PC mit motorischen
Kreuztisch

Software KB Hardwin XL Video

Software KB Hardwin XL Semi

Software KB Hardwin XL FA/ FA basic

5 MP USB Kamera

5 MP USB Kamera

5 MP USB Kamera

Zoom 7x optional

Zoom 7x optional

Zoom 7x optional

KB Hardwin XL KB Hardwin XL KB Hardwin XL
BASIC SEMI FULLY

Die neue Generation von Hartepriifmaschinen der KB Priftechnik GmbH besticht durch auBerordentliche Prazision und
Reproduzierbarkeit. Durch den Einsatz der Hartepriifsoftwvare KB Hardwin XL tritt der Benutzer in eine neue, komfortable Welt
der Hartepriifung ein. Mit den KB-Produkten erhalten Sie souveran Priifergebnisse nach Brinell, Vickers und Knoop.

Durch innovative Entwicklungen wurden neue Automatisierungsmaglichkeiten geschaffen, die den Benutzer schnell und
sicher an sein Prifergebnis flihren. Die Produkireihe Load Cell Range mit KB Hardwin XL basiert auf aufeinander aufbauenden
Ausbaustufen, Video, SA und FA, die wiederum fiir verschiedene Laststufen, 10 kg, 30 kg und 50 kg, vorgesehen sind.

Standard automatische 2-fach Schwenkeinrichtung
Hochgenaue /25" 5 Megapixel Kamera 2500 x 2000
Standard 4x Digital-Zoom in 3 Stufen

Flexible Ausbaustufen von Einzelprifungen bis zum
vollautomatischen Priifablauf

Datenexport in txt, Word, Excel, PDF
Hierarchisch strukturierte Benutzerverwaltung
Individuelles Druckprotokoll

Netzwerkfahig

Automatische Lastumstellung

Optionen:

o Grofer automatischer Kreuztisch Verfahrweg 300x160 mm

e Drehbarer Eindruck zur Priifung von diinnen Beschichtungen mit dem Verfahren nach Knoop
e Optionales 7x optische Zoom in 10 Stufen

e Fiirjeden Priifablauf die passende Ubersichtskamera
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Die Option Mapping stellt den
Verlauf der Harte Uber der Probe
zwei- oder dreidimensional dar.
Somit kann auf einem Blick der
Hérteverlauf Uber die ganze Probe

erfasst werden.
Datenansicht
Scanning mit KB Hardwin XL und dem KB Kreuztisch
Konturenscan mit der Mikroskop-Kamera: Flachenscan mit der Mikroskop-Kamera:
Nur der Rand der Probe wird mit der Mikroskop- Die gesamte Probe wird iber eine frei definierbare
Kamera abgefahren. Die einzelnen Bilder werden Flache abfotografiert. Die einzelnen Bilder werden
zusammengesetzt. zusammengesetzt.

Flichenscan mit der Ubersichtskamera: Ubersichtskamera:

Die gesamte Probe wird Uber eine frei definierbare Eine zweite Kamera sorgt fiir einen perfekten Uber-
Flache mit der Ubersichtskamera (2. Kamera) abfo- blick. Da mit der Ubersichtskamera gescannt werden
tografiert. Die einzelnen Bilder werden zusammen- kann ist die BildgroRe frei wahlbar.

gesetzt.
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Planung und Bedienung

Menii- Fithrung

o Perfekter Prifablauf durch Ubersichtliche und
benutzerorientierte Meniifiihrung

o VergrolRerungen konnen komfortabel eingestellt
werden

USB Kamera 5 Megapixel
Die 5SMP USB Kamera ermdglicht die Bildqualitat, die
fur die automatische Auswertung notwendig ist. Sie
erweitert den optischen Messbereich , da mehr
Bildinformationen vorliegen.

——
=

Unterschiedliche Probenhdhe (fiir Halb— und Vollau-
tomat)

Proben mit unterschiedlichen Hohen konnen vollauto-
matisch geprift werden. Sie miissen aufsteigend in X-
Richtung positioniert werden.

Nr. Harte Methode Umgewertet  Optik/Zoom ?
1 463 HV 0,05 — 80x il
3 876 U Ersstzmessen » M Eindru
4 404 W) 5id offnen  Nachmessen Ohne Einc
Auswahl »
N Loschen

Ersatz messen

Drei Alternativen ermdglichen es, einen gesetzten
Eindruck nachzumessen. Das eingefrorene Bild
kann gedffnet und nachgemessen werden. Oder der
Hértepriifer wechselt in das Live Bild und erstellt ein
neues Bild. Es kann auch ein neuer Eindruck gesetzt
werden. Der alte Wert wird durch den neuen ersetzt.

Laststufenwechsel im Priifauftrag

Innerhalb eines Priifauftrags kann mit unterschiedli-
chen Laststufen und VergréRerungen gepriift wer-
den.

;) Histogramm I Statistik I @ Autom. Ablauf starten

o Nr. Harte Methode Umgewerte
22 450 HV 5 -
=3 457 HV5
| 14 842 HV 1
5 717 HV1
Betriebssystem

Hardwin XL unterstitzt die Betriebssysteme Windows
XP, Vista (32bit), 7 (32/64 bit) und 10. Die
Verwendung eines PCs macht die KB Harteprifer
netzwerkfahig.
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Umwertetabellen

Umwertetabellen nach DIN EN ISO 18265 (ohne Kup-
ferumwertung), DIN 50150 und ASTM-140-T1 bis
ASTM-140-T9-2007 sind grundsétzlich enthalten

HB Nmm?2
HRC Nmm?2
HV Nmm?2

Nachbearbeitung und Archiv

) Histogramm | @) Statstik | (&) Autom. Ablau starten
s Nr Hare Methode Umgewertet Optik/Zoom
g1 624 HV1 10x (8) 646,8x
g 2 571 HV1 10x (8) 646.8x

Koordinaten anfahren

U  Ersatz messen »
5 520 H 30.7x
" Bild offnen / Nachmessen

Als Kernhartepunkt markieren
Schneller Zugriff auf archivierte Priifauftrage
Bilder, die zu einem vergangenem Prifauftrag
gehoren, sind mit einem Klick wieder aufrufbar



Bedienerunabhédngige manuelle Auswertung
Durch die Pixel-genaue Darstellung des Eindrucks
und die farbigen Messmarken wird der Eindruck
von jedem Bediener gleich ausgewertet.

> b

Rot: zu hart Gelb: ok

Automatische Lichtregelung

Hohe Reproduzierbarkeit und Genauigkeit durch
eine automatische Lichtregelung, da ohne Bediener-
einfluss die optimale Ausleuchtung erzielt wird. Dies
kommt besonders bei der automatischen Auswer-
tung zum tragen, wenn sich die Priflingsoberflache
oder die VergroRerung andern.
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Die verbesserte automatische Auswertung misst
jetzt noch genauer, auch unter schlechten Oberfla-
chenbedingungen. KB Hardwin XL ist fiihrend auf
dem Gebiet der automatischen Auswertung.

Auswertung

X,

Verkratzte Oberflache

Geétzte Oberflache

Einzigartiger Autofokus

Der Autofokus stellt jede Probe zuverlassig,
schnell und prazise scharf. Die korrekte Position
muss nicht erst manuell angefahren werden.

4 2 4

Schweifnahtpriifung

Diagramm mit Angabe der Zonen
Die zuvor definierten Zonen werden in dem Dia-
gramm der Datenauswertung angezeigt.

400
300
200

100

Tools

Mit Hilfe des Konturen-Tools, des Kreis-Tools und
des Splitter-Tools kann jede Schweilnahtprobe mit
individuellem Priifmuster bearbeitet werden.
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Probenerkennung Reco Jet

« Die richtige Position wird nach dem Scan er-
kannt und eingedreht

« Position und Winkel werden exakt erfasst

« Das Priifmuster wird genau appliziert

« Betréchtliche Zeitersparnis bei Priifung ahnlicher
Proben, da das Verlaufsmuster nur einmal er-
stellt werden muss

Magazin
Um mehrere Proben einer Art zu priifen, kénnen
kundenspezifische Magazinvorlagen programmiert
werden.

Software-Optionen

Sinterpriifung

o Mittelwertkurve wird untersttzt

o Automatisches Eliminieren von Min/Max Werten

« Interaktives Eliminieren von ungiinstig gesetzten
Eindrlicken

o Positionen der Eindricke vor dem Setzen
interaktiv Anfahren und korrigieren

o Visualisierung der geschatzten Eindruckgrofe
und des Abstandes zum Nachbareindruck

(gelber Rahmen im Bild)
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Quicklink

Alle Testreihe einer Probe werden mit nur einem
Klick festgelegt. Als Orientierungshilfe dienen Sym-
metriepunkte, Referenzpunkte, Bezugspunkte und
Drehpunkte.

Mehrfachprobenhalter

Mit der Option Mehrfachprobenhalter konnen
schnell, einfach und effektiv mehrere Proben auf
einer Tischbelegung automatisch geprift werden.

() e | 3 Voo ) g ) i () 2w () Amams At s

Datenansicht

Verlaufspriifung

Verlaufe kénnen in der Video-Variante manuell ge-
messen werden (Option). Der Halb- oder Vollauto-
mat ist inklusive der automatische Verlaufsprifung.
Zeitersparnis: Es kann eingestellt werden, dass der
Verlauf nach Erreichen der Grenzharte abgebrochen
wird bzw. nur noch eine definierte Anzahl an Prif-
punkten gesetzt werden. Diese Einstellung ist unab-
hangig vom vorangegangenen Prifablauf.
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Prifprotokoll

Test RCDO rt m Firmeneigene Logos konnen eingebunden werden.
Demo - Protocol
Nerkstoffprifmaschinen
Name 123 . " ,
Testmethode:  HV 10 Werksof  XY-A344 Anzahl und Inhalt der Eigenschaften sind frei
Kunde Meyer AG Zeichnungs-Nr A4-BS =
Aufrags-Nr 1234567890 Prufmittel-Nr  PM10-a Wahlbar'
Lieferant Schmitt Pruter Amna Musterrau
Die Auswahl der Bilder ist vom jeweiligen Protokoll
abhangig. Es kann, wenn nétig, auch jeder Eindruck
mit Messmarken angezeigt werden.
Das Diagramm bzw. der Verlauf kénnen in das
Druckprotokoll integriert werden.
300
280
200
wso |
100
0
o
y 3 C > C "
Nr__ |Hare [Poston[Nr_ [Harte [Position[Nr — [Harte
1123 | . |
1 166 089 |2 162 281 |3 166
4 188 946 5 248 124 6 243
7 239 15,18 IE 238 2001 |9 229
10 [270 225 N 156 2237 |12 153
Seite 1von 1
R, .. Messwerte / Results FEpricane
-]
Werksteffpriifmasehinen
Name: Test 123
Testmethode: HV 1 Bediener Hr. Miller
Auftrags-Nr.  A358-C5 Schicht N4
Material-Nr. ~ M834-2X
Begleit-Nr, 62435-24573
Verfahren CHD
Grenzharte 550
Kernharte 0.00
L]
Bk Btk 1 -CH10E0m
\ (] PPt ey
m | P
- Ll LY “
L]
b X
m
Die Druckprotokolle sind mit dem Protokollgenerator @ —
frei gestaltbar. i
KB Priiftechnik liefert mit der Software die gangigen R TR TR W TR
Standard-Druckprotokolle aus. Bei abweichenden Nummer Harte Randabstand
A i R 1. Prisfserie 1 KH: 0.00 CHD: 0.40 mm
Anforderungen wird ein spezielles Druckprotokoll er- ] S T
Ste”t 2 635 HV 1 0.3 mm
) o 3 462 HV 1 0.5mm
Der Protokollgenerator ist in jedem Software-Packet 4 433HV 1 0.7 mm
. i ) . i o 5 416 HV 1 0.9 mm
integriert. Somit kann jeder Benutzer eigene, individu- & 434 HV 1 1.1 mm
q " 2. Prifserie 2 KH: 0.00 CHD: 0.39
elle Protokolle anfertigen, wenn er méchte. y— e S
m R i 2 633 HV 1 0.3 mm
Als Format flir die Speicherung des Protokolls kann 5 S e
zwischen PDF, Excel, RTF, JPEG, PNG, EMF, TTY, S v
CSV XML etc. gewahlt werden. Dste Signatine -
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Datenexport

Der Datenexport wird als Textdatei (txt), Word, PDF,
html oder Excel Datei unterstitzt. Bearbeitungen in
SAP oder Access sind mdglich.

[ ]
G X:

Data Management

Scanner

KB Hardwin XL unterstiitzt sowohl Barcode- als auch
QR Code-Scanner.

Somit kdnnen Probendaten bequem geladen werden.
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Probe mit Bar- oder QR- Code
im Begleitschein

Code wird gescannt und
gespeicherte Auftragsdaten
und Parametersatze vom ERP-
Server geladen.

Der Priifauftrag wird
abgearbeitet .

Die Messergebnisse werden
exportiert und auf dem ERP-
Server gespeichert.



Q} Vickers nach DIN EN ISO 6507 und ASTM E 384

Laststufe 0,005

0,01 0,1 0,2 0,3 0,5
S | | | [ |

0,025 0,05 1 2 3 5 10 20 30 50

Pifsterich 3tk - ! F
Prifasterich kg AN I Y N D I N

<= Knoop nach DIN EN ISO 4545 und ASTM E 384

Laststufe 0,01 0015 002 0025 003 004 005 006 007 008 009 0,1 02 03 04 05 06 07 08 09
Priiflastbereich 10kg --------

Priiflastbereich 30kg --

Priiflastbereich 50kg

@ Brinell nach DIN EN ISO 6506 und ASTM E 10

1/ 1/ 1/ 1/ 1/ 1/ 2/ 2/ 2/ 2/ 2,5 2,5/ 2,5/ 2,5 2,5/ 5/ 5/
1,25 2,5

Laststuf
aststufe 30 4 5 10 20 625 78125 15625 3125 625 25 625

1 5 10
Priiflastbereich 10kg - - - - -
Priiflastbereich 30kg - - - - --
Priiflastbereich 50kg - - - - --

_ Standard Weitere Laststufen auf Anfrage

Mit Option XS Last

Nicht nach Norm

Kraftregelung, was bedeutet das?

e Kraftregelung ist die Kraftaufbringung im geschlossenen Regelkreis:
Durch das Closed Loop-Verfahren erreicht die KB 30 S - Serie einen hoch genauen Lasteinsatzbereich von 0,005 kg - 62,5 kg ohne
Kraftabweichung
o Hdochste Genauigkeit:
Die KB Harteprtifer bringen die Kraft geregelt auf. Die kraftgeregelte Lastaufbringung kann im Vergleich zur weggeregelten Lastaufbrin-
gung durch standige Lastuberpriifung genauere Krafte aufbringen
o Normgerechte und flexible Lastaufbringzeiten:
Durch den geschlossenen Kraftregelkreis kann die Lastaufbringzeit individuell eingestellt werden.
o Vergleich zu Totgewichtsystem:
Im kraftgeregelten Lastsystem wird, entgegen dem Totgewichtsystem, die Priifkraft kontinuierlich gemessen und geregelt
o Kein Uberschwingverhalten:
Das Uberschwingverhalten, das bei dem Kontakt zwischen Eindringkérper und Priifling zustande kommt, entfallt génzlich.

| Kraft F Zejit t
A | Kraft, ko)

ﬁ ) +1% +1% erlaubte Toleranz
X | Kraftsystem mit Totgewicht o +0,1% erlaubte Toleranz zur Kalibrierung von Harte-
- vergleichsplatten '

Fu P n - 10.10

Kraftgeregeltes

Lastsystem

Zeit ) | Diagr.

Systematischer Vergleich Totgewicht/ Kraft/ Zeit- Diagramm an einem KB 30 mit Pruflast 30kg

kraftgeregeltes Lastsystem
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KB optisches Zoom

00000 @ 0‘0‘°

Optische VergroRerung
Der KB 30 S wird optional mit einem optischem Zoom (10 Stufen, 1:7- fache VergréRerung) ausgestattet. Das Zoom vergréRert optisch, nicht digital. Dies

ermdglicht eine einzigartige Bildqualitat auch bei groBen VergroRerungen.

Zeit- und Kostenreduzierung
Das KB optische Zoom reduziert die Kosten, da es bis zu 4 Objektive ersetzen kann. Es ist nur ein Objektiv ndtig, der Objektivwechsel entféllt zum Teil

vollstandig.
Normgerechtes Priifen (DIN EN ISO, ASTM)
Durch das KB optische Zoom ist normgerechtes Priifen auf dem gesamten Einsatzgebiet mdglich. Der Objektivwechsel entfallt. Das optische Zoom ermég-

licht immer eine normgerechte Eindruck-GroRe im Videobild.

Schematische Darstellung der Messbereiche der verschiedenen Kameras vom kleinstmdglichen bis zum groftmaoglichen Eindruck
mit und ohne optisches Zoom

1,3 Megapixel Kamera (1300x1030 Pixel) 5 Megapixel Kamera (2500x2000 Pixel)
Ohne Zoom Mit 7x Zoom (KB Priiftechnik) Ohne Zoom Mit 7x Zoom (KB Priiftechnik)

2000 px x7

Messbereich fiir ein Objektiv

-«
1030 px

1030px x7
2000 px

Kleinstmdglicher Eindruck, mind. 200 Pixel
nach Norm

@ Grontmagiicher Eindruck

Laststufe 0,01 0,025 0,05 0,1 0,2 0,3 0,5 1 2 3 5 10 20 30 50

Optischer Messbereich mit digitalem Zoom
10x Objektiv Aufldsung 0,1 pm
20x Objektiv Aufldsung 0,1 pm
50x Objektiv Auflésung 0,02 um
100x Objektiv Auflésung 0,01 um

Optischer Messbereich mit optischen Zoom

4x Objektiv Auflésung 0,2 um
10x Objektiv Aufldsung 0,08m

20x Objektiv Auflésung 0,04pm

50x Objektiv Auflésung 0,016 pm

100x Objektiv Auflosung 0,008 pm

Achtung: Ist die Aufldsung kleiner 0,2um, so kdnnen auch Diagonaldurchmesser kleiner 40um gemessen werden.
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Technische Daten

Max. Priifingsgewicht 120kg B

Ausladung 170 mm

Prifraumhéhe ohne Kreuztisch 245 mm -
Prifraumhéhe mit Kreuztisch 170 mm N é
Lebensdauer LED Beleuchtung > 10 Jahre ’ g
Vergroerung Zoom 1:7in 10 Stufen

Aufldsung Z-Achse 0,005 pm

Gewicht ohne Kreuztisch ca. 61kg -

Gewicht mit Kreuztisch ca. 71kg L 673 i_
Kreuztisch Verfahrweg 100x100/ 180x160/ 300x160 mm

Ausstattungsvarianten und Optionen

Legende

Symbol Bedeutung
- Nicht Anwendbar
X Inklusive
0 Option

Video SA FA Basic FA
5 Megapixel USB Kamera X X X X
Priftisch Durchmesser 80 mm  Automatischer Kreuztisch Automatischer Kreuztisch Automatischer Kreuztisch
Ubersichtskamera - 0 + Scanning 0 + Scanning 0
Laststufenerweiterung 0 0 0 0

Automatische Auswertung Nach

Vickers und Knoop o 9 X X
Multi Sampling - 0 0 X
Probenerkennung - O + Scanning O + Scanning X
Scanning - O + Autofokus 0 X
Autofokus 0 0 X X
Manueller Verlauf 0 = . -
Grafischer Editor - X X X
Quick Link - O + Scanning 0O + Scanning X
Lichtregelung 0 0 X X
Schweiflnaht - O + Scanning 0O + Scanning X
Geometrische Hilfsmittel - O + Scanning 0O + Scanning X
Sinter - - 0 0
Mehrfachprobenhalter - - O+Scanning +Multisample 0
AMS Schnittstelle 0 6} 0 0

11
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KB Priiftechnik GmbH - Ihr Partner in Sachen Priiftechnik

Im November 1997 griindeten die beiden ehemaligen Entwicklungsingenieure von Wolpert - Claus KeRler und Peter
Beisel - die Firma KB Priftechnik GmbH.

Die Ubernahme der Hartepriifer— und Pendelschlagabteilung des Unternehmens Karl Frank fand im Jahr 1999 statt.

In den Jahren danach erfolgten zahlreiche Modernisierungen von Priifmaschinen und Neuentwicklungen von Harte— und
Priifmaschinen mit hauseigener Elektronik und Prifsoftware.

Seit 2011 erhalt die KB Priftechnik GmbH ihre DAKkS Zertifizierung ISO 17025.

KB Priiftechnik GmbH +49-6231 - 93992-0 Email:  info@kbprueftechnik.de
Im Weichlingsgarten 10 b : +49-6231 - 93992-69 Internet: www.kbprueftechnik.com
67126 Hochdorf — Assenheim

Angaben unter Vorbehalt. KB 30 S Video, SA, FA-deu - 04-2018




